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SONDERMASCHINENBAU

Baugruppen nach Wunsch

Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln wir eine passende Losung
von der Zeichnung bis zur Fertigung:

« Fertigung von Einzelteilen, inklusive Oberfldchenbearbeitung
» Rohmaterialbeschaffung (gangige Materialien und GroRen auf Lager)
» Komplettierung aller Komponenten und Zubehdorartikel

Wir liefern lhnen die Komplettlosung aus einer Hand
bereits ab Stiickzahl eins.
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Kleinserien 1-150 Stiick

Ab Stiuickzahl 1

Es ist moglich, nahezu jedes Detail nach

. . . einem Muster nachzufertigen: zum Beispiel /
Bearbeitung von induktiv Reparaturteile von nicht mehr hergestellten :
gehartetem Material Maschinen oder Sonderldsungen fiir den

Sondermaschinenbau, wie dieses

Getriebegehause aus einem Rohling.
Unsere Werkzeuge sind sowohl fiir die = c

Bearbeitung von geharteten als auch nicht
geharteten Materialien ausgelegt.

01 Rohmaterial und Werkstoffe Rohmaterial bevorraten wir in allen gangigen Werkstoffen in den Langen bis zu 6.000 mm. Dreharbeiten sind
von 4-100 mm Durchmesser méglich. 02 Hochregallager In unserem vollautomatisierten Hochregallager lagern wir knapp 17.000 Artikel. 03
Messsysteme Hohenmessgerat Thesa Micro-Hite 700, Drallfreimessgerat, Rauheitsmessgerat 04 Sonderwerkstoffe Fiir individuelle
Anfertigungen aus dem Bereich Sondermaschinenbau werden oft Rohmaterialien in besonderen Formen oder Werkstoffen benétigt. Wir halten
einen Vorrat an nicht rostendem Stahl, Aluminium und Titan vor.
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DREHEN / FRASEN / SAGEN

« Allgemeine Dreh- und Frasarbeiten,
CNC-Drehen.

« Bearbeitung géngiger Materialien:
Kunststoff, Leichtmetalle und géngige
Stahlsorten.

» Folgebearbeitung von Kugelrollspindeln
und Wellen.

« Bearbeitung von induktionsgeharteten
Oberflachen mit hoher Prazision.

« Bearbeitung von Kugelrollspindeln
nach Vorgabe.

» NutenstoRen

An der Junkerei 27
D-26389 Wilhelmshaven

KUNDENWUNSCHE

« Ideenumsetzung von der Zeichnung
bis zur Fertigung

« Fertigung nach Muster

« Neuanfertigung von Ersatzteilen

« Keine Programmierkosten bei identischen
Folgeauftragen
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BESONDERE LEISTUNGEN

« Weitere Dienstleistungen auf Anfrage

(z.B. Harten, Oberflachenbehandlungen

wie Briinieren, Eloxieren, Rundschleifen etc.)
« Prototypen und Kleinserien (1-500 Stiick)

MASCHINENPARK

CNC-BEARBEITUNGSZENTREN
MAZAK VTC 300 C-lI

X-Achse 1.660 mm

Y-Achse 510 mm

Z-Achse 510 mm
Werkzeugplatze: 30
Spindeldrehzahl 12.000 U/min

CNC-BEARBEITUNGSZENTREN
MAZAK VTC 200 B-II

X-Achse 1.740 mm

Y-Achse 760 mm

Z-Achse 660 mm
Werkzeugplatze: 30
Spindeldrehzahl 12.000 U/min

CNC-DREHMASCHINEN

Spindel 65 mm
Revolver: 12 Werkzeuge,
davon 2 angetrieben

CNC-DREHMASCHINEN

MAZAK QT 200 MA X 500 MAZAK QT Smart 100
@380 mm @280 mm
Z-625mm Z-280 mm

Spindel 52 mm
Revolver: 12 Werkzeuge

STOSSMASCHINE

CABE 200 Harrison Alpha Bohringer VDF 500
max. StoRlange 190 mm @420 mm @420 mm
Nutenbreite max. 16 mm Z-3.000 mm Z-1.800 mm

Spindel @ 75 mm

SAULENBOHRMASCHINE
Alzmetall AC 32

NC-DREHMASCHINE

Spindel @ 60 mm

DREHMASCHINE KONVENTIONELL

BANDSAGEAUTOMAT
Kasto SSB A2

Sagebereich @260 mm
Vk 260 x 260 mm

Welle @ 80mm I

Lange bis 6.000 mm

Bohrer g M16

Walzlager - Lineartechnik - Produktion - Services - Shop

Laeppche.de




